Frithere Ausgaben:
DIN 15061: 04.56

DIN 690: 09.24

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V., Betrlin, gestattet.

in DIN 15 061 Teil 1. Zuordnung der Rillenprofile zu den Seil-

durchmessern Uberarbeitet und fir Rillenradius 3 zuléssige
reich auf Hebezeuge ausgedehnt. MaBangabe geéndert.

Abweichungen fiir die Genauigkeit eingefiihrt. Geltungsbe-
Redaktionell Giberarbeitet.

Die im Jahre 1968 zuriickgezogene Norm DIN 15 061 gedndert

Anderung August1977:

DK 621.86/.87 DEUTSCHE NORMEN August 1977

Hebezeuge D'—l-N
Rillenprofile 15_061

fur Seilrollen Teil 1

Lifting appliances; groove profiles for wire rope sheaves Ersatz fiir DIN 15061
Appareils de levage; profils a gorge pour poulies a cable

MaBe in mm
Den Rillenprofilen nach dieser Norm liegen die folgenden Rillenradius _
zulassigen Abweichungen fiir die zugeordneten Seil-Nenn- zul. Abweichung W) i | m | Seil-Nenn-
durchmesser d; zugrunde: fiir Genauigkeit Richtwerte | durehmesser
r1 1 2 31 dy
Seil-Nenn- bis 3 | lUber 3 | liber 6 | liber 7 1,6 8 9] 2 3
durchmesser d; bis 6 bis 7 2,2 10 11 2 4
2,7 12,5 14| 2 5
zulassige o +8 +7 +6 +5 32| +04 | +02 | +0,1 | 12,5 15 3 6
Abweichung " 0 0 0 0 3,7 15 17| 4 7
4,2 15 18 | 4 8
Die nach DIN 15020 Teil 1 maximal zuldssige seitliche Ab- 4,8 17,5 21 45 9
lenkung des Seiles von der Rillenrichtung von 4°nach jeder 5,3 17,5 22 4,5 10
Seite ist beriicksichtigt. 6 20 25| 5 1k
6,5 20 25 5 12
gerundet 7 +06 | +03 | 402 [HoET g 5 13
7,5 25 31 6 14
8 25 31 6 15
m f m 8,5 27,5 34 6 16
9 30 37 | 6 17
9,5 30 38 6 18
10 325 | 40| 7 19
N 10,5 35 43 7 20
45%%in 1 35 44 | 7 21
12 +08 | +04 | +0,2 | 35 45 7 22
= 12,5 35 46 | 7 23
A 13 37,5 48 8 24
A 13,5 40 51| 8 25
14 40 52 8 26
15 40 53 | 8 27,28
4w 16 45 59 | 8 29, 30
! 17 45 60 | 8 31,32
18 50 65 | 10 33,34
19 55 71 { 10 35, 36
. . " [T s 20 55 72 | 11 37,38
Genauigkeit der Oberflachenbeschaffenheit fiir Rillenprofil T &0 76113 36,40
22 60 79 | 11 41
Genauigkeit 1 23 65 84 | 11 42,43
z. B. gewalzt und stumpf geschweiBt, 24 2573 : gg 12,5 4‘; 45
7 /= - . +1,6 | +0,8 | +0,4 , 12,5 4
J ﬂ entzundert und SchweiBstoB geglattet 25 =0 o1 125 yE
Genauigkeit 2 26 70 93 | 12,5 48
edreht 72,5 | 95 | 125 49
\z/= /Ri=50 27 725 | 96 | 12,5 50
28 75 99 | 12,5 52
Genauigkeit 3 29 77,5 | 103 | 12,5 54
edreht 30 80 106 | 12,5 56
\Z/ZV/%FT 31 82,5 | 110 | 12,5 58
32 85 113 | 12,5 60
Be;eichnung eines.RiIlenprofiIs fiir Seilrollen fiir Genauig- 1) Fiir Produktionskrane, z. B. Hitten- und Walzwerkkrane,
keit 2 und Rillenradius 7; = 11 mm: wird die Genauigkeit 3 empfohlen.
Rillenprofil DIN15061 — 2 - 11 ?) hmin.=d1- )2

Grundsaétze fir Seiltriebe, Berechnung und Ausfiihrung nach DIN 15020 Teil 1
Rillenprofile fiir Seiltrommein siehe DIN 15061 Teil 2
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